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Tevile de polietilena reticulatd sunt fabricate prin metoda peroxizilor, clasificindu-se in cadrul grupului PEX-A.
Acest lucru le confera o mai mare rezistentd la presiuni si temperaturi inalte decit majoritatea tuburilor PEX de pe
piata, crescand astfel calitatea si durabilitatea sistemului.

CARACTERISTICI TEHNICE

Tehnologia de fabricare a tevii SISTEMA atinge grade dereticulare superioare la 80% 1n timpul aceluiasi proces de fabricare &l evii,
fara sa fie necesare tratamente ulterioare cu vapori sau apa calda si nici timp de uscare. In plus acest proces este singurul care
asigura o excelenta uniformitate de reticulare, in toate punctele tevii (acelasi grad de reticulare) cu o diferentd maxima de
0,5 %.

Reticularea transforma polietilena termoplasticd initiald (se poate modela de mai multe ori), Intr-un material termostabil (care nu
mai poate fi modelat). Acest proces 1i furnizeaza tevii SISTEMA proprietati excelente:

« Cresterea rezistentei la tractiune. « Creste rezistenta la presiune in tevi cu apa calda.

° Qresterea rezistentei la crapare. * Rezistenta la atacuri chimice cu solventi, ulei si apa, fara sa
* Imbunatateste rezistenta la spargere prin presiunea din tevi
atit pe termen scurt cat i lung.

«Imbunititeste proprietatile de stabilitate la conditii de
temperaturi ridicate

* Imbunatateste stabilitatea tridimensionala.

produca coroziuni sau Tmbatraniri.
* Rezistentd la impacte, fiind foarte flexibila, usoara si fard sa
fie un conductor al electricitatii.

> Teava SISTEMA intruneste reglementirile sanitare ale principalelor tiri europene pentru utilizare cu apa potabild. In plus nu
contine substante iritabile care sd afecteze proprietatile organoleptice ale apei.

> Aceste proprietdti caracterizeaza teava SISTEMA ca teavd adecvatd pentru aplicatii de conducere a apei calde
(tevi de Incalzire, podea radianta sau apa calda sanitard) sau transport de fluide corozive.

> Tevile de polietilena reticulata sunt fabricate in conformitate cu norma UNE-EN ISO 15875, comuna pentru toate
tarile europene de calitate.
Tevile PEX-A sunt certificate de principalele institute (AENOR, SKZ, CSTB, IIP).

AVANTAJELE TEVILOR SISTEMA s / @ Sistema
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- Usurinta la instalare. Nu au nevoie de suduri. Sistemul de accesorii-fittings ofera sistemului usurinta si economie.

- Flexibilitate. Tevile de PEX-A (peroxid) prezinta o flexibilitate superioara fata de toate tevile PEX reticulate prin alte
metode. Pot fi Indoite si curbate la rece cu mare usurinta fara unelte speciale, castigand timp de instalare..

- Rezistente la temperaturi ridicate. Se pot utiliza la temperaturi de pana la 95°C si chiar de 110°C timp de céteva ore.

- Rezistente la presiuni ridicate. La un grad de reticulare mai mare, mai mare rezistenta la presiune. Aceasta proprietate conferd un
timp de viatd util de la instalare de mai mult de 50 de ani..

- Rezistente la coroziuni. Apte pentru transportul fluidelor corozive.

+ Minime pierderi de incarcatura. Rugozitatea peretilor, tevilor SISTEMA,si prin urmare coeficientul de rugozitate este mult inferior
fatd de cel al tevilor metalice. Acest lucru reduce necesitdtile energetice de pompare a apei din instalatii §i permite o mai mare
curegere a apei la acelasi diametru interior al tevii.

- Fara cruste. Evita posibilele blocaje si asigura pierderile scazute de scurgeri in timpul intregii perioade de instalare.

- Rezistente la frecare.

- Usoara. Cantdreste de 7 ori mai putin decat cuprul si de 13 ori mai putin decat fonta la diametre echivalente.

- Optime conditii igienico sanitare. Nu modifica caracteristicile organoleptice ale apei potabile.

- Izolant. Sub un coeficient de conductivitate propotioneaza o economie energetica reducand pierderile de caldura.
- Rezistente la inghet. Evitd condensul si reduce posibilitatea ca apa sa inghete.

- Izolant electric. Elimina orice tip de coreziune galvanica.

+ Nu transmit zgomote. Prin flexibilitatea lor reduc in mare masura transmiterea de unde acustice inclusiv la viteze mai mari de
circulare a apei in comparatie cu tevile metalice.

+ Memorie termica. Tevile SISTEMA recupereaza forma initiald cand li se aplica aer cald. Permit corecturi de greseli ale
instalarii si realizarea de reparatii cu o mai mare usurinta.
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CARACTERISTICI FIZICE
caracteristica valoarea unitatea
Densitatea 951
Gradul de reticulare > 75 % greutate
Rugozitatea 0,007 mm
CARACTERISTICI TERMICE
caracteristica valoarea unitatea
Temperatura maxima de serviciu 95 °C
Temperatura maxima exacta 110 °C
g W
Comportamentul la cdldural120°C; 1h <25 %
Coeficient de dilatare liniara 1,5 - 10-4 K-1
Caldura specific la 23°C 2,3 KJ/ kg:K
Conductivitate termica 0,35 -0,38 W/ m-K
Temperatura VICAT 130 - 132 °C
. J
cARACTERISTICI MECANICE
caracteristica valoarea Unitatea
Resizistenta la tractiune > 22 N/mm?2
Prelungire la ruptura > 400 %
Modul de elasticitate la 20°C > 800 N/mm?2
Resizistenta la presiune internd s=4,8 Mpa, 95°C > 1 Ore
Resizistenta la presiune interna s=4,7 Mpa, 95°C > 22 Ore
Resizistenta la presiune interna s=4,6 Mpa, 95°C > 165 Ore
Resizistenta la presiune interna s=4,4 Mpa, 95°C > 1000 Ore
L Resizistenta la presiune interna s=2,5 Mpa, 110°C > 1 An )
coNDITII DE SERVICIU PENTRU TEVILE SISTEMA
0 coef. de Timp de . :
CLASA DE APLICARE temp. (°c) sigurantd smictin () PRESIUNE MAXIMA DE SERVICIU (bari)
X X 1 15.9 19.9 24.8
APA RECE SANITARA .
20 1.25 50 15.2 19.0 23.8
oA o 05 COM T T
CALDA LA 60°C - . - -
95 1 0.011 9.1 11.4 14.2
FURNIZARE DE APA 70 1.5 49 7.1 8.9 11.1
CALDA LA 70°C 80 1.3 1 7.7 9.7 12.1
95 1 0.011 9.1 11.4 14.2
20 1.25 2.5 15.7 19.7 24.6
INCALZIRE PRIN PODEA 40 1.5 20 10.1 12.6 15.8
RADIANTA SI RADIATOARE 60 1.5 25 8.0 10.0 12.5
LA TEMPERATURA SCAZUTA 70 1.3 1 8.6 10.8 13.5
100 1 0.011 8.6 8.3 10.4
INCALZIRE PRIN 20 1.25 14 15.4 19.3 24.1
RADIATOARE LA 60 1.5 25 8.0 10.0 12.5
TEMPERATURA INALTA 80 1.5 10 6.5 8.1 11.7
90 1.3 1 7.0 8.7 10.9
100 1 0.011 8.6 8.3 10.4
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PRESIUNEA DE PROIECTARE A TEVILOR SISTEMA

Presiunea de proiectare este presiunea de functionare prevazuta pentru fiecare clasa de aplicare si pentru care a fost conceput sistemul.
Presiunea de proiectare a tipurilor de tevi mai des intélnite sunt:

PRESIUNEA DE PROIECTARE

CLASA DE APLICARE
20x1,9 25 x2,3
Apa rece sanitard 10 bar 10 bar 10 bar 10 bar
Furnizare de apa calda la 60 C° 8 bar 6 bar 6 bar 6 bar
Furnizare de apa calda la 70 C° 8 bar 6 bar 6 bar 6 bar
Incilzire prin podea si radiatoare la 10 bar 8 bar 8 bar 8 bar
temperatura scazuta
incilzire prin radiatoare la 8 bar 6 bar 6 bar 6 bar
L temperatura ridicata )
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APLICATII ALE TEVILOR SISTEMA

- Instalatii sanitare(apd sanitara rece si calda).
- Instalatii de Tncalzire prin radiatoare.
- Instalatii de incalzire prin podea radianta.

-+ Sisteme de turnare de gheatd si zdpada la accesul 1n cladiri publice
sau case particulare.

- Instalatii de aer conditionat.

- Instalatii industriale (aer comprimat, transport de fluide toxice sau
corozive,...).

- Instalatii in efectivele de animale.
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CONTROL DE CALITATE

Toatd productia de tevi de polietilena reticulata SISTEMA sunt supuse la testari continue de calitate care
permit asigurarea faptului ca produsul care se lanseaza pe piata este corect. Producatorul este dotat cu
un laborator echipat cu ultimele dotari in echipa de control a calitdtii care realizeaza toate probele
corespunzdtoare tevilor:

> Cotare (diametru exterior, diametru interior, grosimea peretelui). Dublu control: continua asupra liniei de productie si
ulterior asupra produsului deja fabricat UNE-EN ISO 3126.

> Gradul de netezire. Dupd norma UNE-EN 579.
> Comportamentul la cildura (Contractare longitudinald). Dupd norma ISO 2505.
> Resizistenti la presiune interni. Dupa norma UNE-EN ISO 1167.

> Tiempul de inducere la oxidare. Dupa norma UNE-EN 728. Desi acesta nu este inclus in normele tevilor PEX
,serveste pentru a determina nivelul de stabilitate termica al tevii.

> Continutul in negru de carbon (Tuburi de culoare neagrd). Dupd norma ISO 6964.

> Prelungirea la spargere. Dupd norma ISO 6259.

MASURI DE PRECAUTIE

Mentineti teava In ambalajul original, evitand expunerea la radiatiile solare directe care pot dduna calitatii tevii.
Stocati teava intr-un loc acoperit si uscat.

Evitati contactul tevii cu materiale dure si intepdtoare care ar putea dauna, atat in timpul instaldrii cat si in timpul
transportului.

Raza de curburd minima de instalare trebuie sa fie de 5 ori diametrul nominal al tevii si se realizeaza la rece cu ajutorul unei chei
pentru tevi. Aceasta razd poate fi inferioard dacd curbura se face la cald (folosind un incalzitor de aer si niciodata o flacdra
electrica).

Nu aplicati tevii flacari care ar putea sd o arda.

Utilizati material din plastic pentru a fixa teava (carlige / benzi) si nu material metalice care pot dduna tevii (sarma).

Nu utilizati dizolvanti chimici sau asemdnatori in timpul instalarii tevii.

Dupa instalarea tevii este esentiald realizarea unei probe de incércare in instalatie dupa cum se explica in norma UNE-ENV

12108 in asa fel incat sa se poata evidentia pierderi de fluid ocazionate de uniri necorespunzatoare sau
imperfectiuni ale materialului..

IDENTIFICARE:

Teava SISTEMA este marcatd intr-o forma de nesters la fiecare metru cu urmatorul mesaj:

AENOR N 001/329 — Marca noastra de calitate, dupa certificatul AENOR de produs.

SKZ A 464 — Numarul nostru de marca in SKZ (Germania).

IIP 373 UNI — Numarul nostru de marca in L.I.P. (Italia).

PIPEX — Marca noastrd comerciald.

PEX-A — Teavdde polietilena reticulati cu peroxid.

Diametru x exprimat in mm.

Clasa de aplicare si presiune de proiectare.

UNE-EN ISO 15875. Norma de referintd pentru producerea si certificarea tevii,
Data de fabricare.

Inregistrare.
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Tevile SISTEMA -EVOH sunt fabricate dupa norma UNE-EN ISO 15875. Sunt tevi de polietilend reticulatd dupa metoda PEROXID
(PEX-A), cu bariera de oxigen (sistem EVAL), dupa cerintele normei europene EN 1264-4.

Bariera EVOH antiemisie de oxigen este un nvelis fin care evitd permeabilitatea tevii la emiterea oxigenului, eliminand problema
aportului de oxigen la curgerea apei si la coroziune in elementele metalice ale instalatiei care l-ar produce, prelungind viata Intregii
instalatii.

Tevile SISTEMA-EVOH indeplinesc cele mai inalte exigente de calitate i sunt certificate cu marca de produs AENOR N

Tevile SISTEMA - EVOH combina avantajele PEX-Peroxid (excelenta rezistenta la temperatura — presiune, un mare grad de
uniformitate de netezire, flexibilitate superioard....) cu proprietatile antiemisie ale barierei EVOH. Astfel:

Tevile cu bariera SISTEMA-EVOH:

- Ofera o permeabilitate redusa la oxigen.
- Tevile SISTEMA-EVOH se pot folosi si pentru uz sanitar si incalzire, fiind certificate dupa norma
UNE-EN ISO 15875, pentru incalzire 95°C de temperatura si inclusiv 110°C in timpul scurtelor spatii de timp.

diametru grosime longitudine bobina

m pe palet
mm mm metri pep

911917200
911917200
911920200

DIMENSIUNI SPECIALE - IN BOBINE - serie 4




CERTIFICATE DE CALIT E

AENOR =it

CERTIFICADO DE
R REGISTRO DE EMPRESA

ER-0940/2000

THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICA

Quality Managemant Systom

T o e 1 o e

1S0O 9001:2000

I oy 000072 M o1 F00AAT Wi o J0UTARAL  Vikity e 2000781

Registration Number: ES-0940/2000

S AENOR f==mimins
N

CEBTINICAT AENGR DE PRODUCTEO v i /oiTie

Producatorul indeplineste cele mai inalte cerinte de

calitate in afacere. Pentru aceasta este certificata sub
norma ISO 900, de AENOR si IQNET.

AGHOMETZER, S0
PUMANZANANES, C1 B PARCELS 360 11380 MANEASARES
b st - ESEASA)

I MANEAS AR, CL B
11280 MANTANAMES (€ Hiad - ESPASA)

AN 80 R e
(B 7433

Certificate AENOR
(Spania)

Strictele controale de calitate permit ca tevile
PIPEX sa aiba omologarea principalelor institute europene de
certificare a calitatii.. Aceste certificate asigurd ca atat
PEX-A PIPEX cat si procesul de productie, dupa ce sunt
subiectul unor probe de inspectie de organism

independente, sd indeplineasca in final norma UNE-EN
ISO 15875.



CERTIFICATE DE CALITATE

Certificate

SKZ - TeConA GmbH awards the following company

AGROMETZER S.A.

Poligono Industrial Manzanares
Calle D, Parcela R - 188

13200 Manzanares (Ciudad Real)
SPAIN

the right to use the SKZ - testing and inspection mark

55,
K.
s

A 464

far the following plastic products

Heating pipes
Pipes made of crosslinked polyethylene PE-Xa

Users of the SKZ - mark are obliged o observe the required requla-
tions for the production and lesting of these products.

Date of oxpiry: 31 July 2008

Wilrzburg. 2 August 2007

Certificat SKZ

(Germania)
{~
II CERTIFICATO DI CONFORMITA
e Certificate of conformity
n* 1717 / 2007 — Rev. 0
Peodatt Tubi ) per sistermi di tubasical di scquea calda
peanan froas.
{PE-X) pipes
waer
P st s o
Norma EN 180 158752 : 2003
s
Homs commersiss - PIPEX
Produtions AGROMETZER S.4.
[
Sedu logale A RABE POL INDUSTRIAL
I — ICIUDAD REAL) — Spain
4o prodistns /0 PARCELA FABE POL INDUSTRIAL MANZANARES — 013308 MANZANARES
L ICIUDAD REAL) — Spain
hstutn £l LR S che | pr eiane
1L 511 spechcan piorr S
B produtore, somnpear dapanse | LP S, appirva wel prodat
‘cerifcati § marchio P con numers Satintio 371
. 30spe0ne o twveea) o ol JOMMZE0N
$riim
2 %
oty s o tioes et 313
Duimne, 14003007
ISTITUTC TALIAND DEI PLASTICI Br.l.
via Pasiionn § - 24044 Duimine (BG) - www i1 - nioflig &
1 Presicanie
(e Grasies Visstis]
SINVERT

Certificat IIP
(Italia)

rganisme conificateut

CERTIFICAT

Oe la société

Usine de

o
=CSTBat -1s2-1149
~——

de de distr d'eau

Décision n® 651-142-1149 du 30 juillet 2007
attachée b Avis Technique n® 14/07-1149

Sur propasition du comité dévaluation, be produst :
PIPEX

AGROMETZER 5.4

Poligono Incdustrial Calle D Parcella R 189
ES - 13200 MANZANARES (Cludad Real)
ES - 13200 MANZANARES (Ciudad Real)

bénéficie de la marque CSTBat en application des rigles générales des certificats CSTBat et
du réglement technique n*15.1, Cefte décision atteste que le produit d-dessus st cortifié
conformément & ces néférentiels.

CHAUFFAGE ET DISTRIBUTION SANITAIRE -

- Taux do g

- Rastrun & chaved
- Pobwistance & 'e pressicn

CARACTERISTIQUES CERTIFIEES

Ce certificat compere 1 page

Conformitd & Thvis Techsigus n* LT 1148

WATURE DU SYSTEME! Tube PEX Cartrigosdatt
Gy CALEN

Caractiristigues. dimenyicnneis. TEL o1 64608252
)

| P 004 08 04 00

Certificat CSTB

(Franta)




IMPORTATOR:

s.c. SISTEMA FLOOR HEATING s.r.1.
Str.1 Decembrie, Nr.94, Ap.1
Timisoara, Romania
office@sistema.com.ro
WWW.Sistema.com.ro
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